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Die Erfindung betrifft das MeB-System zum F ststel- 
len dcr DurchfluBmengen v n Pulver in dem Luft-Pul- 
ver-Gemisch beim elektrostatischen Pulverbcschichten 
in der Oberflachen- Veredelung (LackiertechnikX 

Vergleichbare Verfahren Idsen sehr unbcfriedigend 
diese Aufgabe durch optische Systeme, die Farb- und 
Helligkeitsanderung in Abhlngigkeit der Luft-Pulver- 
Konzentration messen und auswerten. 

Die Erfindung lost die Aufgabe auf ein neues Kon- 
zept, das durch die Reibungselektrizitat, die beim Trans- 
port des Pulvergemischs entsteht, ausnQtzt. 

Durch die so gewonnenen, gut reproduzierbaren 
MeBdaten konnen automatische Aniagen problemlos 
exakt kontrolliert und geregelt werden. Bislang ist dies 
bei automatischen Aniagen nur durch aufwendiges per- 
sonelles Oberwachen und Kontroilieren mdglich. 

Weiterhin konnen die MeBdaten auch zur Qualitats- 
kontrolle, gerade auch im Hinblick auf die Qualitfitszer- 
tifizierung, die sich industriell immer mehr durchsetzt, 
herangezogen werden. 

Arbeitsweise 
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auch ander Formen wie Stab, Haibrohr oder auch 
aus mehreren einzelnen Elektroden, die elektrisch 
verkoppelt sind, bestehen. 

4. Verfahren nach Anspruch 1—3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ladungsmenge auf Elektrode (3) 
uber einen ErdungsmeBwiderstand (4) gemessen 
wird beim AbflieBen zum Erdkontakt (5). 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Endladestrom uber den Wider- 
stand (4) nach Erdkontakt (5) in dem MeBverstar- 
ker (6) verstarkt wird und im MeBgerat (7) zur An- 
zeige kommt. 

6. Verfahren nach Anspruch 4 und 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Ober MeBverstarker (6) eine 
Schnittstelle (8) fur die Auswertung und Weiterver- 
arbeitung der MeBsignale angesteuert wird. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Der bei der Lackieraniage vorhandene Kunststoff- 
schlauch (1) wird durch Aufschneiden auf ein MeBrohr 
(2) beidseitig in FluBrichtung montiert Das MeBrohr 
muB aus einem Material bestehen, das in der Lage ist, 
sich elektrostatisch durch Reibung des Luft-Pulver-Ge- 
misches auf zuladen. Ober das MeBrohr (2) wird ein 
Rohr geschoben, das als Ringelektrode arbeitet und die 
durch Reibungselektrizitat entstandene Ladung auf- 
nimmt 

Die kontinuierliche Ladungsmenge kann jetzt durch 
Messung des Entladestromes bei der Entladung Ober 
den Emladeshunt (4) nach Erde (5) ermitteh werden. 

Die Ladungsmenge bzw. der Entladestrom ist propor- 
tional der DurchfluBgeschwindigkeit sowie abhangig 
von der Pulverkonzentration und der Pulverart. Im Pra- 
xiseinsatz muB der optimale Wert ermittelt werden und 
kann nach Einhaltung der Kcnstanz der variablen Kom- 
ponenten exakt uberprOft werden, d. h. der entsprechen- 
de Arbeitspunkt muB fixiert werden und als Ausgangs- 
groBe fur die MeBauswertung benutzt werden. 

Der Entladestrom durch den Entladewiderstand (5) 
wird im MeBverstarker (6) verstarkt und aufbereitet und 
im Anzeigeinstrument (7) angezeigt. Ober die Schnitt- 
stelle (8) kann die MeBeinrichtung zum Regeln und 
Kontroilieren einer Lackieraniage herangezogen wer- 
den. Ebenso konnen die MeBdaten fur betriebliche Er- 
fassungen adaptiert werden. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Messen von Pulver-Luft-Gemi- 
schen nach Konzentration und Quantitflt, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Fdrdertrager (1) 
(Schlauch oder Rohr) aufgetrennt wird und durch 
das MeBrohr (2) geleitet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das MeBrohr (2) aus einem Material 
besteht, das Reibungselektrizitlts-Erzeugung er- 
moglicht 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Elektrode (3) die Reibungs- 
elektrizitat aufnehmen kann. Die F rm der Elektro- 
de (3) ist als Rohrelektrode ausgefOhrt, kann aber 
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